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(57) Abstract: The invention relates to a sheet combining device compris- 
ing at least one former (02, 03), at least one slitter (07, 08) and at least two 
guide routes, on each of which a respective partial sheet of slit partial webs 
can be conveyed, said sheets being combined to form a principal sheet (29) 
at the exit of the sheet combining device (01). A stapler (17) is provided on 
one of the guide routes to staple the partial sheet that is conveyed on said 
guide route. 

(57) Zusammenfassung: Eine Strangmischvorrichtung weist wenigstens 
einen Falztrichter (02, 03), wenigstens einen Langsschneider (07, 08) und 
wenigstens zwei Fuhrungswegen auf, auf welchen jeweils ein Teilstrang 
langs geschnittener Teilbahnen des Strangs fuhrbar ist, die sich an einem 
Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zu einem Hauptstrang (29) 
vereinigen. An einem der Fiihrungswege ist ein Heftapparat (17) zum 
Heften des auf diesem Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs angeordnet. 
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Beschreibung 

Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren zum Mischen von Strangen 

Die Erfindung betrifft Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren zum Mischen von 
Strangen gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 5 Oder 7 bzw. 19. 

Bei der Erfindung handelt es sich urn eine Strangmischvorrichtung, die im Zeitungsdruck 
zwischen einer Druckmaschine und einem Querfalzapparat einsetzbar ist t urn eine 
Mehrzahl von bedruckten Papierbahnen in eine fur das fertige Druckerzeugnis 
gewunschte Ordnung zu bringen. Insbesondere betrifft die Erfindung eine 
Strangmischvorrichtung, die fur Druckerzeugnisse im Tabioidformat geeignet ist. 

Die DE 43 26 855 A1 offenbart eine Strangmischvorrichtung mit einem Falztrichter und 
zwei Fuhrungswegen, auf denen jeweils eine langsgeschnittene Teilbahn gefiihrt wird, 
wobei eine der Teilbahnen auf seinem Weg mit Leim versehen und anschlieftend mit der 
anderen Teilbahn verklebt wird. In anderer Ausfuhrung laufen zwei Strange uber zwei 
Falztrichter, wobei einer der Strange durch einen Hefter und der andere Strang in der 
genannten Weise geleimt wird, bevor sie beide zu einem Hauptstrang zusammen gefasst 
werden. 

Durch die DE 43 44 362 A1 ist eine Strangmischvorrichtung mit wenigstens einem 
Falztrichter bekannt, wobei der den Falztrichter verlassende Strang wahlweise urn die 
eine Oder die andere Seite eines darunter liegenden weiteren Falztrichters fuhrbar ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Strangmischvorrichtungen und ein Verfahren 
zum Mischen von Strangen zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale des Anspruchs 1, 5 oder 7 bzw. 
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19 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass die 
Strangmischvorrichtung die Herstellung von mehrlagigen Produkten, insbesondere 
Tabloidprodukten erlaubt, wobei wenigstens eine Lage des Produkts geheftet ist. 

Ein weiterer Vorteil ist, dass die Strangmischvorrichtung ohne Wendestangen auskommt. 

Dadurch reduzieren sich die Kosten der Vorrichtung. Aufcerdem ist das Einziehen von zu 
verarbeitenden Materialbahnen in die Vorrichtung vor deren Inbetriebnahme einfach und 
schnell durchfuhrbar. Der Verzicht auf das Wenden verringert ferner die Anfailigkeit der 
Strangmischvorrichtung fur Betriebsstorungen. 

Dabei kann die Strangmischvorrichtung wenigstens einen zweiten Falztrichter und einen 
Fuhrungsweg zum Fuhren eines zweiten Teilstrangs vom zweiten Falztrichter zum 
Ausgang aufweisen. Mit einer solchen Vorrichtung kann ein Teilstrang des vom 
Langsschneider aufgeschnittenen Strangs mit dem zweiten Teilstrang vom zweiten 
Falztrichter zu einem ersten Buch gemischt werden, wahrend der andere Teilstrang des 
vom Langsschneider aufgeschnittenen Strangs geheftet wird und ein zweites Buch ergibt. 

Bevorzugterweise ist am Ausgang der Strangmischvorrichtung ein Falzapparat 
angeschlossen. Mit dem Falzapparat lassen sich aus dem aus der 
Strangmischvorrichtung austretenden Strang Tabloidprodukte fertig stellen. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 



Es zeigen: 
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Fig. 1 einen Querschnitt durch ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer . 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 3 einen Querschnitt durch ein drittes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch ein viertes Ausfuhrungsbeispiel einer 
Strangmischvorrichtung; 

Fig. 5 Produktbeispiele a) bis m) fur die o. g. Ausfuhrungsbeispiele. 

Eine in Fig. 1 dargestellte Strangmischvorrichtung 01 umfasst zwei Falztrichter 02; 03, 
Fiihrungsrollen 04; 06; 18, zwei Langsschneider 07; 08, Umlenkrollen 09; 11; 12; 13; 14; 
16, zwei Zugwalzen 05; 10 sowie einen Heftapparat 17. An die Strangmischvorrichtung 01 
ist ein Falzapparat 19 angeschlossen, der einen Zylinder 21, z. B. Schneidzylinder 21, 
einen Zylinder 22, z. B. Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinder 22 sowie einen 
Zylinder 23, z. B. Falzklappenzylinder 23 umfasst. 

Durch den Falztrichter 03 wird ein Strang 24 in Richtung des eingezeichneten Pfeils 
gezogen. Bei dem Strang 24 handeltes sich urn eine Mehrzahl parallel laufender 
bedruckter Papierbahnen 24, die zusammen zu Tabloidprodukten verarbeitet werden. 
Wahrend des Durchlaufens durch den Falztrichter 03 werden die nebeneinander uber den 
Falztrichter 03 laufenden, langsgeschnittenen Teilbahnen aufeinandergefuhrt. Im 
Anschluss an den Falztrichter 03 durchlauft der gefalzte Strang 24, hier 
aufeinandergefuhrte Teilbahnen aufweisende Strang 24, Fuhrungsrollen 06 und mundet in 
die Zugwalze 05; 10 bzw. Zugwalzengruppe 05; 10. Der Strang 24 besteht nach 
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Durchlaufen des Falztrichters 03 somit aus einer doppelten Anzahl parallel laufender 
Papierbahnen 24, die jedoch eine geringere Breite aufweisen als die Papierbahnen 24 vor 
Einmunden in den Falztrichter 03. Uberdie Umlenkrollen 14; 16 wird der Strang 24 zu den 
Fuhrungsrollen 18 gefuhrt und verlasst uber diese die Strangmischmaschine 01. 

Entsprechend wird in den Falztrichter 02 ein Strang 26 eingefuhrt, der nach 
Langsschneiden und Aufeinanderfiihren ebenfalls aus einer Mehrzahl parallel laufender 
Papierbahnen besteht. Dieser Strang 26 kann z. B. gemeinsam mit dem Strang 24 durch 
Langsschneiden eines doppelt breiten, in einer Druckmaschine bedruckten Strangs vor 
dem Eintritt in die Strangmischvorrichtung 01 erhalten sein. 

Im Falztrichter 02 werden die Teilbahnen des Strangs 26 aufeinandergefuhrt und nach 
Verlassen des Falztrichters 02 uberdie Fuhrungsrollen 04 den Zugwalzen 10; 05 
zugefuhrt. Der Strang 26 wird nach Verlassen der Zugwaize 10; 05 der Umlenkrolle 09 
zugefuhrt, wo er im Gegensatz zum Strang 24 in zwei Teilstrange 27; 28, z. B. 
Papierbahnen 27; 28 aufgeteilt wird. 

Der Teilstrang 28 wird von der Umlenkrolle 09 uber die Umlenkrolle 1 1 zur Fiihrungsrolle 
18, d. h. zum Ausgang der Strangmischvorrichtung 01, gefuhrt. Hier vereinigt er sich mit 
dem Strang 24. Da die Strange bzw. Teilstrange 24; 27; 28 im Bereich der Fuhrungsrollen 
18 aufeinandergefuhrt werden, wird hier der Ort des Zusammenfuhrens im Bereich der 
Fuhrungsrollen 18 als Ausgang bezeichnet obwohl er rein baulich betrachtet auch weiter 
strangabwarts liegen kann. 

Der Teilstrang 27 dagegen lauft von der Umlenkrolle 09 zum Heftapparat 17. Der 
Heftapparat 17 heftet die den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 - noch bevor er in 
den Falzapparat 19 eintritt - jeweils entlang einer Linie zwischen zwei Seiten des darauf 
erzeugten Druckbildes zusammen, an der spater beim Durchgang des Strangs 27 durch 
den Falzapparat 19 ein Querfalz erzeugt werden wird. Nach Verlassen des Heftapparates 
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17 wird der nunmehr aus stellenweise zusammengehefteten Papierbahnen 27 
bestehende Teilstrang 27 uber die Umlenkrollen 12; 13 ebenfalls zur Fuhaingsrolle 18 
geleitet und vereinigt sich dort sowohl mit dem Teilstrang 28 als auch mit dem Strang 24. 
Somit verlasst die den Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 bildenden Fuhrungsrollen 

18 ein Hauptstrang 29, der sich aus den ungehefteten Papierbahnen des Stranges 24, 
den ungehefteten Papierbahnen 28 des Teilstranges 28 und den gehefteten 
Papierbahnen 27 des Teilstranges 27 zusammensetzt. 

Dieser Hauptstrang 29 lauft zwischen den Schneidzylinder 21 und den Schneidnut-, 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 des Falzapparates 19 ein. An den Schneidnut- 
Punktur- und Falzmesserzylinder 22 schliefit sich ein Falzklappenzylinder 23 an. 
Zwischen den Zylindern 21; 22 des Falzapparats 19 wird der Hauptstrang 29 in bekannter 
Weise in einzelne Produkte zerschnitten, die anschlieliend zwischen den Zylindern 22; 23 
quergefalzt werden. Die mit der gezeigten Strangmischvorrichtung 01 hergestellten 
Tabloidprodukte weisen eine aufcere ungeheftete Lage und eine innere geheftete Lage 
auf. 

Da an der Umlenkrolle 09 die Papierbahnen 26 des Stranges 26 beliebig auf die 
Teilstrange 27, 28 verteilt werden konnen und eine Papierbahn 26 jeweils vier Seiten des 
fertigen Druckerzeugnisses entspricht, ist der Umgang der gehefteten Lage in Schnitten 
von jeweils vier Seiten beliebig wahlbar. 

Die Strangmischvorrichtung 01 ist nicht auf die dargestellte spezifische Ausfuhrungsform 
beschrankt. So ist es beispielsweise moglich, die Strangmischvorrichtung 01 dergestalt zu 
modifizieren, dass der Heftapparat 17, anstatt im Fuhrungsweg des Teilstranges 27 
angeordnet zu sein, im Fuhrungsweg des Teilstranges 28 angeordnet ist. Dann werden 
die den Teilstrang 28 bildenden Papierbahnen vom Heftapparat 17 an vorbestimmten 
Stellen zusammengeheftet, wahrend die den Teilstrang 27 bildenden Papierbahnen 27 
ungeheftet bleiben. Nach Vereinigen der Teilstrange 27; 28 mit dem Strang 24 zum 
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Hauptstrang 29 am Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 bei den Fuhrungsrollen 18 
und nach Durchlaufen des Falzapparates 19 werden mit dieser altemativen 
Ausfuhrungsform der Strangmischvorrichtung 01 Tabloidprodukte erzeugt, die drei Lagen 
aufweisen, wobei eine auftere und eine innere Lage ungeheftet sind, wahrend eine 
zwischen diesen beiden Lagen befindliche Lage geheftet ist. 

Selbstverstandlich konnte der Strang 26 auch komplett, ggf. zusammen mit vom Strang 
24 abgezweigten Papierbahnen, durch den Heftapparat 17 gefuhrt werden, wenn fur die 
geheftete Lage ein grolierer Umfang als fur die ungeheftete gewunscht wird. 

Je nach Breite der der Strangmischvorrichtung 01 vorgelagerten Druckmaschine kann die 
Strangmischvorrichtung 01 auch iiber mehr als zwei Falztrichter verfugen, wobei dann der 
durch den Heftapparat 17 gefuhrte Teilstrang ein Teil eines von einem der Falztrichter 
herruhrenden langsgeschnittenen Strangs sein kann oder auch diesen Strang komplett 
und zusatzlich Papierbahnen eines von einem benachbarten Falztrichter herruhrenden 
Strangs umfassen kann. 

In einer anderen Ausfuhrung ist der bzw. sind die Langsschneider 07; 08 nicht vor den 
Falztrichter 02; 03, sondern nach dem Falztrichter 02; 03 angeordnet. In diesem Fall wird 
der gefalzte Strang 26 nach dem Falztrichter 02; 03 am Falzrucken aufgeschnitten. 

in einer in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrung, sind einem Falztrichter 02 und dem hieruber 
gebildeten Strang 26 mindestens zwei Strangfuhrungen von Teilstrangen 27 und 28 
zugeordnet. Der Strang 26 wird hierfur vor (oder nach dem Falztrichter 02 wie o. g.) langs 
geschnitten und danach auf die Strangfuhrungen der Teilstrange 27 und 28 aufgeteilt. 
Mindestens eine der Strangfuhrungen, vorteilhaft jedoch beide, weist hierbei auf ihrem 
Weg einen Heftapparat 17 auf. Einer oder beide der Teilstrange 27; 28 kann bzw. konnen 
geheftet werden, bevor sie wieder zu einem Produkt zusammengefasst und im 
Falzapparat 19 weiter verarbeitet werden. 
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Wie strichliert angedeutet, kann auch ein dritter Teilstrang 31 aus dem Strang 26 
herausgefuhrt, und durch einen ggf. vorhandenen Heftapparat 17 geheftet werden, bevor 
auch dieser wieder zum Produkt zusammen gefasst wird. Ebenfalls strichliert ist eine 
Strangfuhrung, wobei ein Teilstrang 32 beispieisweise ohne Umlenkung und/oder ohne 
Heften gerade nach unten zum Eintritt in den Falzapparat 19 gefuhrt wird. 

Ein besonderer Vorteil liegt bei der Ausfuhrung nach Fig. 2 darin, dass fur mehrere 
getrennt voneinander geheftete bzw. z.T. ungeheftete „Bucher" eines Produktes die 
Anzahl von Falztrichtern 02; 03 erheblich verminderbar ist. Z. B. kann bei ahnlicher 
Produktvariabilitat ein ansonsten oberhalb vom Falztrichter 02 angeordneter zusatzlicher 
Trichter (Balloon-Trichter) eingespart werden. Hierdurch sind erhebliche Baukosten und 
Bauhdhe einsparbar. 

In einem dritten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) werden die beiden Strange 27; 28 vom 
Falztrichter 02 zu beiden Seiten eines z. B. darunter liegenden Falztrichters 03 uber 
Umlenkrollen 09; 09' gefuhrt. Auf einem der beiden oder auf beiden Strangfuhrungen der 
Strange 27; 28 kann wie in den erstgenannten Beispielen ein Heftapparat 17 angeordnet 
sein (strichliert dargestellt). Die beiden Strange 27; 28 werden vor dem Falzapparat 19 mit 
dem Strang 24 aus dem unteren Falztrichter 03 zusammen gefuhrt, wobei letzterer 
zwischen den beiden erstgenannten zu liegen kommt. In vorteilhafter Ausfuhrung kann in 
der Strangfuhrung des Stranges 24 zusatzlich oder anstelle des Heftapparates bzw. der 
Heftapparate 17 ein Heftapparat 17' angeordnet sein. In einer sich durch hohe Flexibility 
auszeichnenden Ausfuhrung weist sowohl die Strangfuhrung des Stranges 24, als auch 
mindestens eine der Strangfuhrungen der den Falztrichter 03 beidseitig umfahrenden 
Strange 27; 28 einen Heftapparat 17; 17' auf. Soli noch variabler produziert werden 
konnen, so weisen die Strangfuhrungen der drei Strange 24; 27; 28 jeweils einen 
Heftapparat 17; 17' auf. 
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In alien drei Ausfuhrungsbeispielen konnen exemplarisch in Fig. 3 angedeutete 
zusatzliche Bypass-Strangfuhrungen 33; 34 vorgesehen sein, mittels welchem ein auf 
einer Strangfuhrung befindlicher Hettapparat 17; 17' mit einem Teil des - z. B. nochmals 
geteilten - Stranges 24; 27; 28 oder mit dem gesamten Strang 24; 27; 28 ohne Heftung 
umfiihrbar ist. In Fig. 3 sind hierzu lediglich zwei Bypass-Strangfuhrungen 33; 34 ohne 
dargestellte Umlenkrollen etc. strichliert angedeutet. Diese sind in Weiterbildung jedoch 
auf einzelne, mehrere oder alle Strange 24; 27; 28 aus den drei Ausfiihrungsbeispielen 
optional zu ubertragen. 

In einem vierten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 4) sind zwei Falztrichtern 02; 03 mit je einem 
Langsschneider 07; 08jeweils ein Heftapparat 17; 17' im Fuhrungsweg vom jeweiligen 
Falztrichter 02; 03 zum Ausgang der Strangmischvorrichtung 01 zugeordnet. Die 
Strangmischvorrichtung 01 weist hierbei Umlenkrollen 09; 14; 36; 37 auf, iiber welche ein 
Teilstrang 28 oder der gesamte Strang 26 des einen Falztrichters 02 durch den dem 
zweiten Falztrichter 03 zugeordneten Heftapparat 17' gemeinsam mit einem Teilstrang 27' 
oder dem gesamten Strang 24 dieses zweiten Falztrichters 03; 02 fiihrbar bzw. in einer 
vorteilhaften Ausfiihrung gefiihrt ist. In einem nicht dargestellten Uberbau muss somit 
nicht bereits durch Wenden von Teilbahnen der fur das Heften korrekte Trichterauflauf 
festgelegt werden, sondem Teilbahn konnen nach durchlaufen der Falztrichter 02; 03 
noch dem anderen zu heftenden Teilstrang 27' bzw. Strang 24 zugeschlagen werden. Es 
konnen auch samtliche Teilbahnen, d. h. beide gefalzten und geschnittenen Strange 24; 
26 uber einen der Heftapparate 17'; 17 zu einem Produkt verarbeitet werden. Ebenso ist 
es mdglich, dass ein Teilstrang 28 zusammen mit einem Strang 24 oder Teilstrang 27' 
des anderen Falztrichters 03 geheftet wird, wahrend der verbleibende Teilstrang 27 des 
ersten Falztrichters 02 den zugeordneten Heftapparat 17 ohne Heftung (d. h. Heftapparat 
nicht angestellt bzw. aufter Betrieb) durchlauft. Die Anordnung mit den genannten 
Bezugszeichen ist symmetrisch auf die umgekehrte Fuhrung anzuwenden. 

Durch die genannten Fiihrungswege iiber die beiden Heftapparate 17; 17' ist ein 
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Hauptstrang 29 am Ausgang in einer ersten Betriebsweise erzielbar, welcher einen Teil 
mit einer oder mehreren ungehefteten Lagen (z. B. abgestellter Heftapparat 17; 17') und 
einen Teil mit mehreren zusammengehefteten Lagen aufweist (Fig. 5 a), dargestellt von 
innen nach AuRen). In einer zweiten Betriebsweise (Fig. 5 b)) wird der Hauptstrang durch 
zwei jeweils mehrere zusammengeheftete Lagen aufweisende Teile gebildet, wobei die 
Anzahl der Lagen zwischen beiden Teilen durch o. g. Uberfuhrung variabel sein kann. 

Vorteilhaft weist die Strangmischvorrichtung 01 weitere Umlenkrollen 1 1; 16 auf, fiber 
welche nach Bedarf ein Teilstrang 28; 28' des einen und/oder des anderen Falztrichters 
02; 03 ohne Durchlaufen eines der Heftapparate 17; 17' entlang eines entsprechenden 
Fiihrungsweges zwischen den beiden Heftapparaten 17; 17' hindurch zum Ausgang 
gefuhrt ist bzw. sind. 

Hierdurch lassen sich die o. g. Betriebsweisen und daraus resultierende Produkte am 
Hauptstrang 29 dahingehend erweitern, dass in einer dritten Betriebsweise zusatzlich zu 
den genannten Abfolgen in den Teilen zwischen die beiden bereits genannten Teile - 
insbesondere die beiden gehefteten Teile der zweiten Betriebsweise - zusatzlich ein Teil 
mit einer oder mehreren ungehefteten Lagen eingebracht ist (Fig. 5 c)). Anzahl und 
Herkunft der Lage(n) dieses letztgenannten Teils ist variabel, sie kann/konnen von einem, 
dem anderen oder beiden Falztrichtern 02; 03 stammen. 

Noch flexibler im herzustellenden Produkt ist die Strangmischvorrichtung 01 mit weiteren 
Umlenkrollen 09; 09'; 10; 10'; 11; 12 ausgefiihrt, uber welche ein Teilstrang 27; 28; 27'; 
28' zumindest einer der Falztrichter 02; 03 ohne Durchlaufen eines der Heftapparate 17; 
17' auf einer Au&enseite der Strangmischvorrichtung 01 um die beiden Heftapparate 17; 
17' zum Ausgang hin herumfuhrbar ist. In Fig. 4 ist fur jeden der beiden Falztrichter 02; 03 
ein derartiger sich anschlieftender als Bypass-Strangfiihrung 33; 34 bezeichneter 
Fuhrungsweg vorgesehen. Dies ermoglicht zu den beiden erstgenannten Betriebsweisen 
und zur dritten Betriebsweise zusatzlich, dass der jeweils genannten Abfolge von Teilen 
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auf der einen und/oder der anderen StrartgauRenseite des nun erhaltenen Hauptstranges 
29 ein weiterer Teil mit einer oder mehreren ungehefteten Lagen hinzugefugt werden 
kann bzw. hinzugefugt ist. So ist beispielsweise in einer vierten Betriebsweise eine 
Abfolge eines ungehefteten Teils, eines gehefteten Teils, eines ungehefteten Teils und 
eines zweiten gehefteten Teils (Fig. 5 d)), und in einer funften Betriebsweise zusatzlich 
eines weiteren ungehefteten Teils (Fig. 5 e)) moglich bzw. hergestellt. In einer sechsten 
Betriebsweise ist eine Abfolge eines ungehefteten Teils, eines gehefteten Teils und eines 
zweiten gehefteten Teils (Fig. 5 f)), und in einer siebten Betriebsweise hierzu zusatzlich 
eines weiteren ungehefteten Teils (Fig. 5 g)) erzielbar bzw. hergestellt. 

Die genannten Umlenkrollen 09; 11; 12; 13; 14; 16; 36; 37 sind als Walzen 09; 11; 12; 13; 
14; 16, insbesondere als lediglich durch Friktion getriebene Walzen 09; 11; 12; 13; 14; 16 
ausgefuhrt und dienen der Fuhrung. 

Im Falzapparat 19 wird der Hauptstrang 29 quer in Produktabschnitte geschnitten und die 
so gewonnenen Produktabschnitte beispielsweise quergefalzt. 

Die fur die o. g. Betriebsweisen erzielbaren quergefalzten Produkte sind exemplarisch in 
Fig. 5 a) bis g) dargestellt. Die Anzahl der Lagen je Teil (geheftet oder ungeheftet) ist 
hierbei lediglich exemplarisch gewahlt. Die Anzahl der Lagen im Teil kann jedoch auch 
niedriger oder hoher als dargestellt sein. Unterschiedliche Teile konnen verschiedene 
Anzahl von Lagen aufweisen. Insbesondere fiir ungeheftete Teile kann die Anzahl der 
Lagen auch 1 sein. Eine Heftung ist durch einen die Lagen verbindenden Strich im 
Bereich des Falzriickens angedeutet. 

In Fig. 5 sind u. a. auch die durch verschiedene Betriebsweisen der Vorrichtung nach 
Fig. 1 erzielbare Produkte dargestellt. Fig. 5 a) zeigt ein Produkt, wobei z. B. eine 
Oberfuhrung eines nicht zur Heftung vorgesehenen Teilstranges 28 stattfindet. 
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Ebenfalls in Fig. 5 sind u. a. G'edoch nicht erschopfend) die durch verschiedene 
Betriebsweisen der Vorrichtung nach Fig. 2 entnehmbar. So ist beispielsweise mit 
lediglich den durchgezogenen Teilstrangen 27; 28 das Produkt gemalJ Fig. 5 a) (ein 
Heftapparat abgestellt) und Fig. 5 b) erzielbar. Ohne Beriicksichtigung einer Fuhrung des 
Teilstrangs 31 - wie es in einer Grundversion der Ausfuhrung nach Fig. 2 vorgesehen ist - 
jedoch mit der Moglichkeit fur dem Teilstrang 32 ist Fig. 5 c) produzierbar. Mit dem 
Teilstrang 31 (ohne Fuhrung eines Teilstranges 32) ist bei vorhandenem linkem 
Heftapparat 17, abgestelltem oder nicht vorhandene mittlerem sowie angestelltem rechten 
Heftapparat 17 ebenfalls Fig. 5 c), und bei zusatzlich angestelltem mittleren Heftapparat 
17 Fig. 5 j) erzielbar. Ist jedoch der linke Heftapparat 17 start dessen nicht vorhanden 
oder abgestellt, so ist Fig. 5 m) realisierbar. Fig. 5 h) zeigt ein mogliches, durch samtliche 
eingezeichneten Fuhrungen und die drei (angestellten) Heftapparate 17 erzeugtes 
Produkt. 

Zusatzlich zu den im Beschreibungsteil zu Fig. 4 genannten Produkten (Fig. 5 a) bis 5 g)), 
jedoch zu ubertragen auf Betriebssituationen mit wahlweise abgestellten oder nicht 
vorgesehenen Heftapparaten 17; 17' bzw. genutzten oder nicht genutzten Bypassen 33; 
34) ist mit der Vorrichtung nach Fig. 3 unter Beriicksichtigung des Bypass 33 und drei 
Heftapparaten 17; 17' ein Produkt nach Fig. 5 i), und ohne Bypass 33, jedoch mit Bypass 
34 die Umkehrung des Produktes aus Fig. 5 h). Weisen samtliche drei durchgezogenen 
Strange bzw. Teilstrange 24; 27; 28 einen Heftapparat 17; 17' auf, so ist ohne weiteren 
Bypass 33; 34 das Produkt gemali Fig. 5 j) aus drei Teilen herstellbar. Ist lediglich fur den 
Strang 24 ein Heftapparat 17' vorgesehen (oder wahlweise lediglich dieser von zwei oder 
drei Heftapparaten 17; 17' angestellt, so resultiert ein Produkt gemaR Fig. 5 k). 

Die Reihenfolge in der Darstellung von innen nach auBen sind jedoch entweder durch 
entsprechende Fuhrung durch die Strangmischvorrichtung 01 oder durch ein Anderung 
des Falzapparates 19 umkehrbar. 
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Von besonderem Vorteil ist es, dass die genannten Produkte i.d.R. zumindest weitgehend 
ohne, insbesondere ohne vorangehendes Wenden von Teilbahnen in einem Oberbau vor 
den Falztrichtern 02; 03 herstellbar sind. Die dem einen oder anderen Strang bzw. 
Teilstrang 24; 27; 28 zuzuordnenden Teilbahnen werden in der Strangmischvorrichtung 
01 an die gewunschte Stelle iiberfuhrt. 
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Bezugszeichenliste 

01 Strangmischvorrichtung 

02 Falztrichter 

03 Falztrichter 

04 Fuhrungsrolle 

05 Zugwalze, Zugwalzengruppe 

06 Fuhrungsrolle 

07 Langsschneider 

08 Langsschneider 

09 Umlenkrolle, Walze 

10 Zugwalze, Zugwalzengruppe 

1 1 Umlenkrolle, Walze 

12 Umlenkrolle, Walze 

13 Umlenkrolle, Walze 

14 Umlenkrolle, Walze 

15 - 

16 Umlenkrolle, Walze 

17 Heftapparat 

18 Fuhrungsrolle 

19 Falzapparat 

20 - 

21 Zylinder, Schneidzylinder 

22 Zylinder, Schneidnut-, Punktur- und Falzmesserzylinder 

23 Zylinder, Falzklappenzylinder 

24 Strang, Papierbahn 

25 - 

26 Strang, Papierbahn 

27 Teilstrang, Papierbahn 
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28 Teilstrang, Papierbahn 

29 Hauptstrang 

30 - 

31 Teilstrang, Papierbahn 

32 Teilstrang, Papierbahn 

33 Bypass-Strangfuhrung 

34 Bypass-Strangfuhrung 

35 - 

36 Umlenkrolle, Walze 

37 Umlenkrolle, Walze 

09' Umlenkrolle, Walze 

10' Umlenkrolle, Walze 

17' Heftapparat 

27' Teilstrang, Papierbahn 

28' Teilstrang, Papierbahn 
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Anspruche 



Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens einem Falztrichter (02; 03), wenigstens 
einem Langsschneider (07; 08) und wenigstens zwei Fiihrungswegen, auf denen 
jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittener Teilbahnen des Strangs (26) 
fuhrbar ist, die sich an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zu einem 
Hauptstrang (29) vereinigen, dadurch gekennzeichnet, dass an einem der 
Fuhrungswege ein Heftapparat (17; 17') zum Heften des auf diesem Fuhrungsweg 
gefiihrten Teilstrangs (27) angeordnet ist. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch wenigstens 
einen zweiten Falztrichter (03; 02) und einen Fuhrungsweg zum Fuhren eines 
weiteren Strangs (24) oder Teilstrangs (27'; 28') vom zweiten Falztrichter (03; 02) 
zum Ausgang. 



3. 



5. 



Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen des 
ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztrichters (03; 02) 
gefuhrt und an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) zusammen mit dem 
dazwischen liegenden weiteren Strang (24) des zweiten Falztrichters (03; 02) zu 
einem Hauptstrang (29) vereinigt sind. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
zusatzlich an dem anderen der Fuhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) 
und/oder dem Fuhrungsweg des weiteren Stranges (24) ein Heftapparat (17; 17') 
zum Heften des auf dem betreffenden Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27; 28) 
bzw. Stranges (24) angeordnet ist. 

Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02; 03) und 
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7. 



wenigstens einem Langsschneider (07; 08), dadurch gekennzeichnet, dass einem 
ersten der Falztrichter (02; 03) mindestens zwei Fiihrungswege zugeordnet sind, auf 
denen gleichzeitig jeweils ein Teilstrang (27; 28) langs geschnittenerer Teilbahnen 
des ersten Falztrichters (02; 03) zu beiden Seiten des zweiten Falztrichters (03; 02) 
fuhrbar und an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01 ) zusammen mit 
einem dazwischen liegenden Strang (24) des zweiten Falztrichters (03, 02) wieder 
zu einem Hauptstrang (29) zu vereinigen sind. 

6. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an 
einem der Fuhrungswege der beiden Teilstrange (27; 28) und/oder dem 
Fuhrungsweg des Stranges (24) ein Heftapparat (17) zum Heften des auf dem 
Fuhrungsweg gefuhrten Teilstrangs (27; 28) bzw. Stranges (24) angeordnet ist. 

Strangmischvorrichtung (01) mit wenigstens zwei Falztrichtern (02; 03), einem 
Langsschneider (07; 08) sowie zwei den Falztrichtern (02; 03) zugeordneten 
Heftapparaten (17; 17') in je einem Fuhrungsweg vom zugeordneten Falztrichter 
(02; 03) zu einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01), dadurch 
gekennzeichnet, dass die Strangmischvorrichtung (01) mindestens eine Umlenkrolle 
(09; 14; 36; 37) aufweist, uber welche ein Teilstrang (27; 28; 27'; 28') oder der 
gesamte Strang (26; 24) eines ersten der Falztrichter (02; 03) durch den dem 
zweiten Falztrichter (03; 02) zugeordneten Heftapparat (17'; 17) gemeinsam mit 
einem Teilstrang (27'; 28'; 27; 28) oder dem gesamten Strang (24; 26) dieses 
zweiten Falztrichters (03; 02) fuhrbar ist. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine Umlenkrolle (09; 11; 14; 16) vorgesehen ist, uber welche 
wahlweise keiner der Teilstrange (27; 28; 27'; 28'), ein Teilstrang (28) des einen 
Falztrichters (02), ein Teilstrang (28') des anderen Falztrichters (03) oder 
gleichzeitig Teilstrange (27; 28; 27'; 28') beider Falztrichter (02; 03) ohne 



8. 
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9. 



10. 



13. 



Durchlaufen eines Heftapparates (17; 17') entlang eines entsprechenden 
Fuhrungsweges zwischen den beiden Heftapparaten (17; 17') zum Ausgang fuhrbar 



ist bzw. sind. 



Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens eine Umlenkrolle (09; 09'; 10; 10'; 11; 12) vorgesehen ist, iiber welche 
ein Teilstrang (27; 28; 27'; 28') des Falztrichters (02; 03) ohne Durchlaufen eines 
der Heftapparate (17; 17') auf einer Au&enseite der Strangmischvorrichtung (01) urn 
die beiden Heftapparate (17; 17') zum Ausgang hin herumfiihrbar ist. 

Strangmischvorrichtung (01) nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch einen dem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) 
nachgeordneten Falzapparat (19). 

1 1 . Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 , 5 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Langsschneider (07; 08) vor dem Falztrichter (02; 03) angeordnet ist. 

12. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass mittels des Falztrichters (02; 03) vom Langsschneider (07; 08) geschnittene 
Teilbahnen aufeinandergefuhrt sind. 



Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Langsschneider (07; 08) am Ausgang des Falztrichters (02; 03) zum 
Aufschneiden einer von dem Falztrichter (02; 03) an einem hindurchgefuhrten 
Strang (26) erzeugten Langsfalz angeordnet ist. 

14. Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1, 5 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Hauptstrang (29) sich aus mindestens einem Strang bzw. Teilstrang (24; 
28) ungehefteter Papierbahnen und mindestens einem Strang bzw. Teilstrang (24; 
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27) gehefteter Papierbahnen zusammensetzt. 

Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass die den Hauptstrang (29) bildenden Strange bzw. Teilstrange (24; 28) 
zumindest bis zum Einlauf in einen weiterverarbeitenden Falzapparat (19) 
untereinander nicht verbunden sind. 



Strangmischvorrichtung (01) nach Anspruch 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Hauptstrang (29) vor dem Einlauf in einen nachgeordneten Falzapparat 
(19)gebildetist. 



1 7. Strangmischvorrichtung (01 ) nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass der geheftete Teilstrang (27; 28) mehrere Lagen umfasst und im Bereich des 
Hauptstranges (29) lose mit dem anderen Teilstrang (27; 28) des selben 
Falztrichters (02; 03) zusammen gefasst ist. 



18. 



Verfahren zum Mischen von Strangen, wobei mindestens zwei Bahnen liber einen 
Falztrichter (02; 03) gefuhrt und vor oder nach dem Falztrichter (02; 03) langs 
geschnitten werden, dadurch gekennzeichnet, dass die uber den Falztrichter (02; 
03) gefiihrten Bahnen nach dem Langsfalzen und Langsschneiden auf mindestens 
zwei Teilstrange (27; 28; 31; 32) langs geschnittenerer Teilbahnen zunachst 
aufgeteilt und entlang mindestens zwei Fiihrungswegen weitergefiihrt und 
nachfolgend an einem Ausgang der Strangmischvorrichtung (01) wieder zur 
weiteren Verarbeitung in einem Hauptstrang (29) vereinigt werden, wobei zumindest 
auf einem der Fuhrungswege der betreffende Teilstrang (27; 28) geheftet wird, 
bevor er mit dem anderen wieder zusammengefuhrt wird. 



19. 



Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass uber einen selben 
Falztrichter (02; 03) gefuhrte Teilbahnen vor dem Einlauf in einen nachgeordneten 
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Falzapparat (19) einem gehefteten und einem ungehefteten Teilstrang (27; 28) 
zugeordnet werden. 

'. Verfahren nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass uber einen selben 
Falztrichter (02; 03) gefiihrte Teilbahnen vor dem Einlauf in einen nachgeordneten 
Falzapparat (19) zwei verschiedenen gehefteten Teilstrangen (27; 28) zugeordnet 
werden. 
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Fig. 2 
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